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BL 400x28 J [mm] [m] [kg/m] [kg] [kal [m2/m] [m?] [m?]
L=2000 SZT 50 S7To6 14 1 1 [200 4300 St38X 20 86.000 25300 108.790 2175.80 0.660 2.838 56.760
= = 450 109 1b [200 3000 St38X 4 12.000 25300 75.900 303.60 0.660 1.980 7.920
50 350 50 50 59 2a [160 1950 St38X 2 3.900 18.800 36.660 73.32 0545 1.063 2126
3 ‘ ‘ ‘ I 2b [160 2000 St38X 2 4.000 18.800 37.600 75.20 0545 1.090 2180
& X © 2c [160 2650 St38X 2 5300 18.800 49 820 99 64 0545 1.444 2.689
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%BSX - - 8 |RHS 60x40x3 1576 St38X 38 50.888 4.350 6.856 260.51 0.194 0.306 11618
[ 160 @ S S 9 |RHS 60x40x3| 2100 St35X 19 39.900 4.350 9.135 17357 0.194 0.407 7741
(=2650 S71=2 PN & & = - 10 BL 150x15 200 St38X 16 3.200 18.000 3.600 57.60 0.060 0.012 0.192
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BIURO PROJEKTOW WODNYCH MELIORACJ | INZYNIERI SRODOWISKA

"BIPROWODMEL” Sp. z o.0. ul. Dgbrowskiego 138, 60-577 Poznar
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MODERNIZACJA POMPOWNI ARCIECHOW GM. ItOW

St3SX woj. mazowieckie
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RYSUNEK KONSTRUKCYUNY WIATY CZYSZCZARKI NA KANALE H — ZEST. ELEMENTOW N za:

Imie i nazwisko specjalnosc nruprawnien podpis” )

wodno—melioracyjna .
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